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© Produit isolant thermique et phonique, son procede de fabrication et son utilisation. 



@ On decrit un produit isolant thermique et phoni- 
que utilise dans la construction de fa = ades venti- 
lees. Ce produit est constitue par un feutre de fibres 
minerales (1) dont la surface exterieure (2) comporte 
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un enduit poreux a base de matiere polymerisee (3) 
stable vis-a-vis des rayons ultra-violets, etanche aux 
eaux de ruisseilement et permeable aux gaz et aux 
vapeurs. 
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PRODUIT 1SOLANT THERMIQUE ET PHONIQUE, ET SON PROCEDE DE FABRICATION ET SON UTILISA- 
TION 



L'invention a pour objet un feutre a base de 
laine mineraie, notamment de iaine de verre, desti- 
ne a ('isolation thermique et acoustique des murs, 
par Texterieur, derriere des bardages rapportes. 

L'isolation exterieure des murs est couramment 
obtenue au moyen de panneaux ou rouleaux que 
Ton vient coller ou fixer mecaniquement sur le mur 
mavonne ou en beton ou encore ligaturer ou em- 
brocher sur i'ossature d'un bardage, les panneaux 
ou rouleaux etant ensuite masques par un bardage 
rapporte, place de preference a une certaine dis- 
tance de Tisolant de fagon a assurer une bonne 
ventilation qui evite les risques de condensation de 
la vapeur d'eau et les dommages que cette 
condensation pourraient entraTner. 

Ce procede est tres avantageux notamment en 
raison de la variete des types de bardage possi- 
bles (plaques en fibres-ciment, ardoises, tuiles, bri- 
ques de parement, bardeaux de bois, dins metalli- 
ques ou PVC, etc..) et de la possibility d'operer 
sur des batiments neufs ou anciens. 

Pour cette utilisation, les produits isolants a 
base de laine mineraie sont tout particulierement 
avantageux en raison de leur legerete, de leur 
bonne resistance mecanique et surtout de la quali- 
te de l'isolation thermique et acoustique due no- 
tamment a leur elasticite et a leur porosite. Ces 
produits sont typiquement faits de fibres minerales 
maintenues en cohesion par un liant organique 
(resine phenol-formaldehyde du type resol modi- 
fiee ou non a Turee par exemple). Le liant est 
pulverise sous forme d'un encollage aqueux lors de 
la reception des fibres et le tapis de fibres encol- 
lees est ensuite conduit dans une etuve oCi se 
produit la polymerisation du liant, le feutre ainsi 
realise presentant pour cette gamme d'application 
une densite comprise par exemple entre 10 et 40 
kg/m 3 et etant conditionne sous forme de panneaux 
ou de rouleaux. 

L'isolation exterieure est bien sur confrontee au 
probleme des intemperies lors de la pose sur 
chantiers, le bardage final assurant la protection 
externe n'etant generalement monte qu'une fois 
l'isolation entierement terminee. Pour obvier ce 
probleme, il est connu de revetir le feutre d'un 
voile de verre qui ameliore la resistance mecanique 
et protege Tisolant en cas d'intemperies. Toutefois 
cette protection n'est que momentanee (au plus 
queiques semaines) et n'est done satisfaisante que 
si les travaux sur le chantier s'effectuent a un 
rythme normal. 

Mais en pratique, de nombreux chantiers sont 
laisses en Tetat pendant des periodes fort iongues, 
frequemment de 3 a 6 mois, pour des raisons 



d'ordre technique ou parfois simplement en raison 
d'une rupture d'approvisionnement en materiau de 
placage. Le feutre ainsi dispose sur les fagades 
demeure done a I'air libre pendant une periode tres 

5 longue et voit sa surface exterieure soumise a 
diverses agressions telles que le rayonnement so- 
laire, ultra-violets en particulier, la pluie, le vent, la 
poussiere, les chocs thermiques de toutes natures. 
On observe alors rapidement une deterioration pro- 

w gressive de la structure superficielle du feutre : 
decoloration ou tout au moins changement de cou- 
leur, dechirement de la surface exposee a I'air, 
voire arrachage de lambeaux de fibres. 

En dehors de I'aspect inesthetique donne a 

75 I'ensemble de la construction, souvent inacceptable 
en lui-meme, cette deterioration de la structure 
superficielle conduit egalement a une degradation 
importante du liant organique qui est affaiblit par le 
rayonnement ultra-violet et litteralement lessive en 

20 surface par le ruissellement des eaux de pluie. 
Lorsque finalement les travaux sont repris, apres 
les queiques mois d'interruption, le feutre paralt 
simplement degrade en surface mais si on retire la 
protection externe au bout de queiques annees on 

25 peut constater que les fibres ou au moins une 
partie d'entre elles sont tombees faute de liant et 
se sont accumulees dans la partie basse du bati- 
ment. 

II a ete propose de peindre les panneaux iso- 

30 lants avec une peinture refractaire au latex projetee 
sur la surface exterieure des panneaux. Toutefois, 
cette technique n'est pas satisfaisante avec les 
produits les plus legers qui agissent comme des 
eponges et qui necessitent de ce fait des quantites 

35 tres importantes de peinture si on veut une resis- 
tance a la vapeur d'eau satisfaisante. Le brevet 
finlandais 70 286 propose d'obvier ce dernier pro- 
bleme au moyen d'un voile en fibres de verre 
intercale entre la couche isolante et la couche de 

40 peinture, ce voile reduisant la possibility d'impre- 
gnation de la couche isolante par la peinture latex. 

En pratique, les auteurs de la presente inven- 
tion ont constate que les peintures latex presentent 
une resistance aux ultra-violets inferieure a celle 

45 souhaitable si le produit isolant doit subir une expo- 
sition prolongee. D'autre part, le voile, surtout s'il 
est renforce et epaissi par une couche de peinture, 
conduit a un effet de "matelas" lorsque le panneau 
est fixe par embrochage sur des fixation mecani- 

50 ques comportant un arret sous forme de rondelles 
ou de rosaces. Ce phenomene de matelassage nuit 
legerement a la quaiite de l'isolation et presente de 
plus ['inconvenient d'etre juge inesthetique par la 
plupart des maTtres d'oeuvre. 
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L'invention a pour but un produit isolant a base 
de iaine minerale consolidee par une resine organi- 
que destine a isolation par I'exterieur de bati- 
ments et apte a supporter une exposition prolon- 
gee aux internperies. 

Conformement a ia revendication 1 , ce but est 
atteint par un produit isolant thermique et acousti- 
que constitue par un feutre fait de fibres minerales 
consolidees par un liant organique directement re- 
vetu a sa surface exterieure d'un enduit poreux 
vinylique, stable vis-a-vis des rayons ultra-violets, 
etanche aux eaux de ruissellement. 

De preference, i'enduit est constitue par une 
peinture du type acetate de polyvinyle, deposee 
sur la surface a raison de 50 a 70 g/m 2 apres 
sechage. La peinture, de preference ignifugee, peut 
etre coloree, par exemple selon la teinte du liant 
organique. La tres faible epaisseur de la couche de 
peinture suffit de maniere surprenante a conferer la 
protection aux internperies requise et ne conduit 
pas a une modification de I'aspect du panneau 
apres sa pose. 

Le produit selon ('invention peut etre avanta- 
geusement obtenu en pulverisant a ia surface 
d'une bande d'un feutre en fibres minerales liees 
par une resine polymerisee une dispersion aqueu- 
se ou organique generatrice de i'enduit poreux 
vinylique et polymerisant par sechage a une tem- 
perature de I'ordre de 150* C environ, par courant 
d'air chaud ou au moyen de rayonnement infra- 
rouge. 

D'autres details et caracteristiques avantageu- 
ses de l'invention sont donnes ci-apres en referen- 
ce aux dessins annexes qui represented : 

, figure 1 : une vue en coupe d'un produit 

selon {'invention, 

. figure 2 : un schema de mise en oeuvre du 
materiau. 

La presente invention a plus particulierement 
pour objet un materiau isolant thermique et phoni- 
que en feutre de fibres minerales 1, destine a 
IMsolation par I'exterieur des fagades, comportant a 
sa surface exposee aux internperies un enduit po- 
reux a base de matiere polymerisee stable vis- 
a-vis des rayons ultra-violets, etanche aux eaux de 
ruissellement et permeable aux gaz et aux vapeurs. 

Ledit enduit 3 est en effet applique sur le 
feutre en quantite telle qu'il demeure poreux, res- 
pecant en cela la structure meme du feutre de 
fibres minerales. Cette porosite est necessaire car, 
pour qu'il joue pieinement son role, le materiau 
isolant doit pouvoir laisser Pair et les vapeurs au 
travers de sa masse, principalement lorsqu'ii n'est 
pas protege par un placage externe. En demeurant 
a I'etat sec, il voit son pouvoir d'isolation thermique 
augmente. 

Pour qu'il joue efficacement son role de pro- 
tection mecanique (resistance a la pression du vent 



ou de la pluie, resistance a I'arrachement des 
fibres), I'enduit 3 doit presenter une structure suffi- 
samment solide, structure que Ton realise bien a 
I'aide de matieres poiymerisees adequates. A titre 

5 de matieres poiymerisees, on utilise selon l'inven- 
tion des polymeres ou copolymeres vinyliques du 
type acetate de polyvinyle, chlorure de polyvinyle. 
Pour assurer en outre la perenite du materiau, ledit 
enduit 3 doit etre stable vis-a-vis des rayons uitra- 

10 violets qui, a terme et en grande quantite, provo- 
quent !e "cracking" des chatnes de polymeres, 
phenomene dont par ailleurs on cherche a preser- 
ver la resine utilisee pour I'encollage des fibres qui 
se depolymerise en surface au cours du temps, ce 

rs qui conduit irremediablement a I'arrachage de lam- 
beaux de fibres. 

La resistance de I'enduit 3 a Taction des 
rayons ultra-violets se fait au moyen d'additifs ap- 
propries connus. La nature des matieres poiymeri- 

20 sees peut egalement avoir son importance dans ce 
phenomene. 

En situation, les bandes ou panneaux de feutre 
1 sont disposes verticalement. L'enduit 3 assure, 
dans une telle situation, I'etancheite aux eaux de 

25 ruissellement, pluie ou ecouiements de toutes natu- 
res. Lorsque ia pluie est par contre chassee par le 
vent, I'etancheite n'est plus assuree avec la meme 
efficacite, mais la nature poreuse dudit enduit rem- 
plit alors son role en laissant passer les vapeurs 

30 d'eau presentes au sein de la masse, lorsque la 
piuie a cesse. 

Par fibres minerales, on entend designer, au 
sens de la presente invention, de la Iaine de verre 
ou de la Iaine de roche par exemple. 

35 Au vue de sa destination (isolation de fagades 

de batiments), le materiau selon l'invention est de 
preference ignifuge : I'ignifugation se realise a i'ai- 
de de substances appropriees, normaiement distri- 
butes au sein de I'enduit 3, par exemple de I'hy- 

40 droxyde d'aluminium. Les quantites d'agents ignifu- 
geants seront determinees en fonction des normes 
a respecter. 

L'aspect esthetique du probleme n'etant pas a 
negliger, comme indique plus haut, I'enduit 3 peut 

45 etre avantageusement colore a i'aide de pigments 
stables aux rayons ultra-violets, organiques et/ou 
mineraux. De teis pigments sont bien connus de 
I'homme de I'art et couramment commercialises. 
Pour ce qui est des quantites d'enduit 3 pre- 

50 sentes a ia surface exterieure 2 du feutre 1, on 
obtient de bons resultats avec des quantites com- 
prises entre 50 et 70 g/m 2 , etant entendu que de 
telles valeurs peuvent etre transgressees en fonc- 
tion des buts poursuivis. Une couche trop mince 

55 nuirait cependant a la resistance mecanique atten- 
due, alors qu'une charge trop importante, nette- 
ment superieure a 70 g/m 2 , compromettrait la qua- 
lite de I'ensemble, !a porosite souhaitee n'etant pas 
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obtenue. 

[/invention a egalement pour objet un procede 
de fabrication du materiau isoiant decrit ci-dessus, 
Ce procede se caracterise par le fait que Ton 
enduit, en quantite predeterminee, la surface exte- 
rieure 2 d'un feutre de fibres minerales 1 a I'aide 
d'une dispersion aqueuse ou organique generatrice 
de matiere polymerisee stable vis-a-vis des rayons 
ultra-viofets, et que Ton seche ensuite la surface, 
ainsi enduite. 

Cette enduction s'effectue en usine, en fin de 
la chaine de fabrication du feutre de fibres minera- 
les, a Paide de tout dispositif adequat, rouleau 
encreur ou pistoiet par exemple. La dispersion uti It- 
see comprend les melanges generateurs de poly- 
meres ou copolymeres souhaites, I'agent stabilisant 
anti-ultra- violet et, le cas echeant, le ou les pig- 
ments choisis. La dispersion peut etre aqueuse, 
organique ou encore organique aqueuse ; elle est 
appliquee a la surface 2 du feutre, en quantites 
teiies qu'il en resulte, apres sechage, un enduit 
presentant ie poids par unite de surface adequat, 
de preference 50 a 70 g/m 2 . La polymerisation 
proprement dite s'effectue le plus generalement 
par sechage a une temperature de Pordre de 150 
C environ, par courant d'air chaud ou au moyen de 
rayonnement infra-rouge. 

Une fois ainsi apprete et seche, le feutre 1 est 
coupe en bandes ou panneaux, aux dimensions 
choisies. Ces bandes ou panneaux de feutre sont 
ensuite pr§ts a Pemploi. 

lis sont utilises de preference comme suit : sur 
une fagade betonnee 4 par exemple, on dispose le 
feutre 1 , la surface comportant ['enduit 3 etant bien 
entendu a Pair libre. Les bandes ou panneaux de 
feutre sont fixes a la fagade 4 par collage par 
exempie, ou a I'aide de tiges, pastilles ou tetons 
par exemple. Pour la realisation des facades venti- 
lees proprement dites, on procede a I'enfoncement 
de tiges de soutien 6 jusque dans la masse de 
beton 4 des elements d'ecartements 7 sont dispo- 
ses sur les tiges 6 supportant les plaques 5, afin 
d'assurer la regularite de I'espace ainsi amenage. 

L'exemple ci-apres est donne a titre purement 
indicatif : 

* feutre de laine de verre, densite de i'ordre de 30 
a 36 kg/m 3 , resine phenol-formaldehyde (8 %), 

" dispersion organique a environ 60 % de polyvinyl 
acetate, polyvinyl-chlorure et polyethylene stable 
aux ultra-violets et ignifugee par addition de Al- 
(OH) 3 - Densite 1,40 a 1,42 -Viscosite 720 mPas,. 

* enduction au pistoiet suivie de sechage a 150 3 C 
durant 15 minutes environ. Lorsque cette disper- 
sion est en outre coloree a I'aide de pigments, on 
ne denote aucune modification de couleur apres 
sechage, 

* produit resultant : feutre en plaque ou en bande 
de 30 mm environ d'epaisseur - Revetement : 60 



g/m 2 . 

Des essais en situation reelle (piuie, vent, so- 
leii) ont montre qu'un tel materiau isoiant n'avait 
subi aucune deterioration notable en surface apres 
5 6 mois d'exposition. Dans la regie, une telle perio- 
de suffit largement a la pose du placage exterieur 
constituant la fagade ventilee. 



10 Revendications 

1. Produit isoiant thermique et phonique constitue 
par un feutre de fibres minerales (1) consolidees 
par un liant organique, destine a Insolation externe 
15 des fagades, caracterise en ce qu'il comporte a 
sa surface exterieure (2) un enduit poreux vinyiique 
stable vis-a-vis des rayons ultra-violets, etanche 
aux eaux de ruissellement et permeable aux gaz et 
aux vapeurs. 

20 2. Produit selon ia revendication 1, caracterise en 
ce que I'enduit (3) est un polymere du type aceta- 
te de polyvnyle ou chlorure de poiyvinyle. 
3. Produit selon Tune des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que I'enduit (3) est ignifuge. 

25 4. Produit selon I'une des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que I'enduit (3) est colore a 
I'aide de pigments organiques et/ou mineraux. 

5. Produit selon i'une des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que I'enduit (3) est depose sur 

30 la surface exterieure (2) du feutre (1) a raison de 
50 a 70 g/m 2 apres sechage. 

6. Procede de fabrication d'un produit isoiant selon 
I'une des revendications precedentes, caracterise 
en ce qu'on enduit, en quantite predeterminee, la 

35 surface exterieure (2) d'un feutre de fibres minera- 
les (1) a I'aide d'une dispersion aqueuse ou organi- 
que generatrice de matiere polymerisee stable vis- 
a-vis des rayons ultra-violets, et que Pon seche 
ensuite la surface ainsi enduite. 

40 7. Procede selon la revendication 6, caracterise 
en ce que i'enduction s'effectue en quantite telle 
qu'apres sechage de la dispersion, subsiste un 
enduit (3) reparti a raison de 50 a 70 g/m 2 . 

8. Procede selon I'une des revendications 6 et 7, 
45 caracterise en ce que la dispersion contient des 

substances ignifugeantes et, le cas echeant, des 
pigments organiques et/ou mineraux. 

9. Utilisation d'un materiau isoiant thermique et 
phonique selon I'une des revendications 1 a 5 pour 

so la construction de fagades ventilees. 
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